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© Complexes textiles multicouches h base de nappes fibreuses ayant des caracteristiques 
differentes et procede pour leur obtention. 



© Complexe textile comportant au moins deux 
nappes fibreuses non tissues (1,2) superposees, 
Tune (2) k base de fibres synthStiques, souples, et 
I* autre (1) a base de fibres minSrales. La liaison des 
nappes est obtenue au moyen par une partie minori- 
taire (2a) des fibres synthetiques qui sont implantSes 
dans I'Spaisseur de la nappe (1). 

Dans la nappe (1), les fibres sont orientSes sen- 
sibiement paralfelement & la surface et forment un 
ensemble relattvement dense, ladite nappe (1) 6tant, 
prealablement & son association avec la nappe (2), 
soumise & un traitement produisant de fines perfora- 
tions dans son epaisseur, perforations h l'int£rieur 
desquelles sont implant£es prgferentiellement les ft- 
Wbres synthetiques (2a) qui lient les nappes (1,2) 
^.entire elles. 
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COMPLEXES TEXTILES MULTICOUCHES A BASE DE NAPPES FIBREUSES AYANT DES CARACTERISTI- 
QUES DIFFERENTES ET PROCEDE POUR LEUR OBTENTION 



La presente invention concerne un perfection- 
nement apporte aux complexes textiles multicou- 
ches a base de nappes fibreuses ayant des carac- 
teristiques differentes faisant Tobjet du FR-A-2 622 
604 (correspondant a TEP-A- 0 315 553) ; elie 
conceme egalement un precede perfectionne per* 
metiant Tobtention de teis complexes. 

Pour memoire. la demande precitee decrit des 
complexes textiles multicouches a base de nappes 
fibreuses ayant des caracteristiques differentes, 
lesdites nappes 6tant liees entre elles par encheve- 
trement des fibres de Tune des nappes au travers 
de la seconde. Selon ce document, Tune des nap- 
pes entrant dans la composition du complexe est a 
base de fibres synthetiques (polyester par exem- 
ple), Tautre nappe etant a base de fibres minerales 
relativement raides et cassantes (verre, amiante), et 
la liaison des nappes entre eltes est obtenue grace 
a une partie minoritaire des fibres synthetiques qui 
sont implantees -dans I'epaisseur de la nappe a 
base de fibres minerales. 

Dans le cas oCi un tel complexe est realise a 
partir de nappes fibreuses obtenues par voie seche 
(par exemple par cardage/nappage), on utiOse un 
procede* qui consiste a superposer lesdites nappes 
et a les soumettre a Taction de jets de fluide 
agissant sur une nappe superposed sur la surface 
de la nappe a base de fibres, synthetiques, de 
maniere a reorienter partie de ces fibres dans le 
sens de Tgpaisseur, Tempilement e'tant, lors de 
Taction des jets, supporte* par une surface continue 
permeable evitant que les fibres synthetiques ne 
ressortent a Texterieur de la surface de la nappe a 
base de fibres minerales. 

Si un tel procede donne entiere satisfaction 
lorsque les differentes couches de matiere sont a 
base de nappes fibreuses obtenues par voie seche, 
c'est-a-dire lorsque les fibres des differentes nap- 
pes sont orientees dans pratiquement toutes les 
directions et presentent done une contexture relati- 
vement ouverte, en revanche, il a ete constate* que 
lorsque Ton utilise comme nappes a base de fibres 
minerales des nappes obtenues par des techniques 
telles que les fibres 6lementaires soient disposees 
pratiquement toutes dans le mime plan (par exem- 
ple les nappes obtenues par voie humide suivant 
les techniques papetieres), qu il £tait difficile d'ob- 
tenir une bonne repartition des fibres synthetiques 
a Tinteri ur de la nappe a base de fibres minerales 
et la liaison des differentes couches entre elles. 

Or on a trouve\ et e'est ce qui fait Tobjet de la 
presente invention, qu'il ^tait possible de surmonter 
ces inconve*nients et d'obtenir un nouveau type de 
complexe en utilisant comme nappe fibreuse a 



base de fibres mminerales une nappe ayant subt 
prealablement un traitement permettant de prati- 
quer des fines perforations sur toute son epaisseur, 
^association avec la nappe a base de fibres syn- 
5 thetiques etant realisee ensuite confonmement au 
procede decrit dans le FR-A-2 622 604 (EP-A-315 
553). 

D'une maniere generate, ('invention conceme 
done un complexe textile multicouches du type 
to comportant au moins deux nappes fibreuses non 
tissees superposees : 

- Tune des nappes etant a base de fibres syntheti- 
ques, souples, non cassantes. telles que des fibres 
de polyester, polyamide, polypropylene ; 

75 - Tautre nappe etant a base de fibres minerales 
relativement raides et cassantes (teis que verre, 
amiante..), la liaison entre les deux couches etant 
obtenue au moyen d'une partie minoritaire des 
fibres synthetiques qui sont implantees dans 

20 I'epaisseur de la nappe a base de fibres minerales 
et ce, sans ressortir en surface, et il se caracterise 
en ce que dans la nappe a base de fibres minera- 
les, lesdites fibres sont orientees sensiblement pa- 
ralleiement a la surface et torment un ensemble 

25 relativement dense, ladite nappe etant, pr§alable- 
ment a son association avec la nappe a base de 
fibres synthetiques, soumise a un traitement per- 
mettant de produire de fines perforations dans son 
epaisseur, perforations a Tinterieur desquelles sont 

30 implantees preferentiellement les fibres syntheti- 
ques servant a Rer les deux nappes entre elles. 

Bien entendu, comme dans le brevet frangais 
pr£cite\ un tel complexe peut eventuellement corn- 
porter une armature de renforcement interne, telle 

35 qu'une grille textile (tissu ou non tiss£), un tissu, 
une feuille de mousse ou un feutre.. . 

Concernant les caracteristiques des perfora- 
tions que doit presenter la nappe a base de fibres 
minerales, les dimensions desdites perforations 

40 doivent etre telles qu'elles permettent Timplantation 
d'une partie des fibres synthetiques et sont done 
fonction du titre de ces dernieres. En general, les 
perforations ayant un diametre de 0,1 mm a 1 mm 
conviennent pour la plupart des applica tions. 

45 Par ailleurs, comme nappes a base de fibres 

minerales, pour la realisation du nouveau produit 
conforme a Tinvention, on utilisera par exemple 
une nappe a base de fibres de verre obtenue par 
voie humid selon les techniques papetieres. 

so L'tnv ntion et les avantages qu'elle apport se- 

ront cep ndant mieux compris grace aux exempt s 
comparatifs donnes ci-apres a titre irtdicatif mais 
non limitatrf et a la figure unique ann xee qui est 
une photographie en coupe d'un produit realise 
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conformement a ('invention. 



Exemple 1 : 

On realise un complexe textile multicouches a 
base de nappes fibreuses conformement aux en- 
seignements du FR-A-2 622 604 a partir de nappes 
elementaires ayant tes caracteristiques suivantes : 

- pour la nappe fibreuse a base de fibres syrrtheti- 
ques soupies un voile de polyester obtenu par 
cadrage a partir de fibres de 6,6 Dtex, coupe 50 
mm, pesant 150 g/m2, ayant une ^paisseur moyen- 
ne de 5 mm ; 

- pour la nappe a base de fibres mine rales, une 
nappe obtenue par voie humide (technique pape- 
tiere), a base de fibres de verre, pesant 50 g/m2 t 
les fibres ayant une coupe de 50 mm, un diamfetre 
de 14 microns, ladite nappe ayant une Spaisseur 
moyenne de 2 mm. 

Ces deux nappes superposees sont amen§es 
a Tinterieur d'une installation de traitement par jets 
de' fluide, de telle sorte que la nappe a base de 
fibres de polyester soit situee au regard des jets 
de fluide. 

Apres calandrage, en sortie de Pin stall ati on, on 
obtient un complexe ayant une 6paisseur d'environ 
un millimetre et dont les deux faces sont consti- 
tutes de matieres differentes. On constate cepen- 
dant que la liaison entre les deux couches n'est 
pas homogfene, ce qui peut s'expiiquer par la den- 
sit^ de la nappe a base de fibres de verre obte- 
nues par voie humide qui contrarie Timplantation 
des fibres polyester dans le sens de son Spaisseur. 



Exemple 2 : 

Conformement a I'invention , en partant des 
m§mes nappes fibreuses que dans Texemple 1, 
preatablement a la superposition desdites nappes 
et a leur traitement au moyen de jets de fluide, on 
soumet la nappe a base de fibres de verre a un 
traitement d'aiguilletage permettant de former dans 
I'epaisseur de ladite nappe des microperforations 
r^gufierement espacees les unes des autres. Les 
nappes superposees sont ensuite traitees de la 
meme manure que dans r exemple 1. 

A la sortie de ('installation, on obtient un com- 
plexe constrtu6 comma precedemment de deux 
nappes fibreuses parfahement liees entre el les, 
mais la liaison entre les deux couches est beau- 
coup plus homogfcne, des fibres de polyester qui 
p^nfctrent a Tinterieur de la nappe de v ire 6tant 
reguliferement r^parti s au travers de cette derniere 
t passant de maniere prSfeVentielle au trav rs des 
microperforations. 

La figure unique annexe* illustre bien la struc- 
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ture et les caracteristiques d'un matdriau complexe 
realise conformement a I'invention, la zone inferieu- 
re de cette figure referencee (1) 6tant constitute 
par des fibres de verre qui, ainsi que eel a ressort 

s clairement de cette photographie, sont orientSes 
sensiblement parallelement a la surface du mate- 
rial; aiors que la zone (2) est, quant a elle, consti- 
tute de fibres de polyester dont certaines des 
fibres (2a) se trouvent implantees a Tinterieur de la 

io couche (1) a base de fibres de verre. Dans cette 
coupe, des microperforations re*alis6es dans la 
nappe de verre ne sont pas visibles, mais corres- 
pondent sensiblement a la zone au travers des- 
queiles les fibres (2a) de la nappe (2) passent 

75 perpendiculairement au travers des fibres de ia 
nappe (1). 

Un tel materiau peut §tre utilise dans de nom- 
breux domaines d'appiication, par exemple comme 
support de bitume permettant de realiser des reve- 

20 tements d'6tancheite\ 

Bien entendu, comme dans le brevet cite dans 
le primabuie, il est possible d'incorporer entre les 
deux nappes tout element additionnel tel que grille 
textile, tissu, mousse... . 

25 Dans un tel complexe, *les proprietes de cha- 

cune des couches sont conservees, ce qui est 
particulferement interessant lorsque Ton souhaite 
avoir des proprietes differentes entre les deux sur- 
faces, par exemple obtenir une face non feu et 

30 Tautre face isolante. 



Revindications 

35 1/ Complexe textile multicouches du type com- 

portant au moins deux nappes fibreuses non tis- 
sues (1 ,2) superposees, Tune des nappes (2) Stant 
a base de fibres synthetiques, soupies, non cas- 
santes telles que des fibres de polyester, polyami- 

40 de, polypropylene, Tautre nappe (1) 6tant a bas 
de fibres minSrales relativement raides et cassan- 
tes (tels que verre, amiante..). la liaison entre les 
deux couches £tant obtenue au moyen d'une partie 
minoritaire (2a) des fibres synthetiques qui sont 

45 implantees dans TSpaisseur de la nappe (1 ) a base 
de fibres morales et ce, sans ressortir en surface, 
caracteris£ en ce que dans la nappe (1) a base de 
fibres minerales, lesdites fibres sont orientees sen- 
siblement parallelement a la surface et forment un 

so ensemble relativement dense, ladite nappe (1) 
6tant, prdalablement a son association avec la nap- 
pe a base de fibres synthetiques (2), soumise a un 
traitement permettant de produir de fines perfora- 
tions dans son epaisseur, perforations a rint&ri ur 

55 desquelles sont implantees pr£fe>entiellement les 
fibres synth'tiques (2a) servant a li r les deux 
. nappes (1 J2) entre elles. 

2/ Complex selon la r vindication 1 , caract^ri- 

3 
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se en ce qu'une armature de renforcement interne 
est disposee entre les deux nappes (1 ,2). 

3/ Proc£d§ permettant Pobtention d'un com- 
plexe textile multicouches a base de nappes fi- 
breuses (1,2) ayant des caracteristiques differentes, 5 
lesdites nappes etant liees entre elles par enchev§- 
trement des fibres de Tune des nappes au travers 
de la seconde, et dans lequel : 

- Tune des nappes (2) entrant dans ia composition 

est & base de fibres synthetiques souples, non io 
cassantes, telles que des fibres de polyester, po- 
ly amide, polypropylene ... ; 

- Pautre nappe (1) est k base de fibres minerales 
relativement raides et cassantes (tei que verre, 
amiante..), 75 
ce procede consistant a superposer les dites nap- 
pes (1),(2) et a ies soumettre a faction de jets de 
fluide agissant sur la surface de la nappe a base 

de fibres synthetiques de mani&re a reorienter par- 
tie des fibres dans le sens de FSpaisseur, Tempile* 20 
ment des nappes etant, par Taction des jets sup- 
ports par une surface continue permeable, caracte- 
rise eo ce que avant ce traitemertt de liaison, la 
nappe (1) a base de fibres minerales est soumise 
a un pretraitement permettant de produire des per- 25 
forations sur tout© son epaisseur et qui sont rdgu- 
lierement reparties sur la surface de ladtte nappe. 

4/ Proc^d^ selon la revendication 3, caracterise 
en ce que le traitement prealable de pr£-perforation 
est realist par aiguilletage au moyen d'aiguilles 30 
conventionnelles ou au moyen de jets de fluide. 
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